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SPECYFIKACJA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
ZALACZNIK NR 1 DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO

KPOD.01.11-1P.06-0146_23/A2.1.1./2024/11 z dnia 01.08.2024 R.

W ramach projektu pt. ,,Zwiekszenie zg. z koncepcjqg Przemystu 4.0 zdoln.produkc. PEKABEX BET S.A.
poprzez uruchomienie zautomatyzowanej, zrobotyzowanej i zintegrowanej z cyfrowymi procesami
zarzqdz. produkcjq linii wytwarzania scian prefabryk. w zaktadzie w Bielsku-Biatej”, realizowanego
w ramach programu Krajowego Planu Odbudowy i Zwiekszenia Odpornosci (KPO), Komponent A, Cel
szczegdtowy A2., Reforma A2.1., Inwestycja A2.1.1. tj. Inwestycje wspierajgce robotyzacje i cyfryzacje
w przedsiebiorstwach. Planowane jest nabycie nastepujgcych elementow:

Przedmiot zamdwienia

Dostawa, uruchomienie i wdrozenie zautomatyzowanego systemu zréwnowazonej produkcji betonu
(1 kpl.). System sktada sie z centralnego wezta wytwarzania betonu wraz z systemem recyklingu oraz
oczyszczania wody (1kpl.), wyposazony w system lokalizacji i dostarczania betonu za pomocg wézkéw
szynowych (1 kpl.) oraz zestaw czujnikdw temperatury i wilgotnosci oraz tensometrow w weile
mieszalniczym (1kpl.)

W ramach przedsiewziecia wykonawca dostarczy, zintegruje oraz wdrozy system zrownowazonej
produkcji betonu, obejmujacy:

e Projekt oraz layout umiejscowienia centralnego wezta wytwarzania betonu, system
monitorowania lokalizacji dostarczania betonu wraz z wyspecyfikowaniem i umiesczeniem
czujnikdw temperatury i wilgotnosci,

e Dostawe i montaz zaakcepotowanego layotu, montazu odbierakéw pradowych, pilotéw
radiowych, kaset sterowniczych oraz wytgcznikéw kraricowych,

e Woykonanie dokumentacji powykonawczej,

e Udziat w odbiorze,

e Przekazanie urzadzenia do eksploatacji,

e Szkolenie uprawnionej zatogi w zakresie uzytkowania urzadzen, zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa i standardami.

Parametry techniczne zautomatyzowanego systemu zrdwnowazonej produkcji betonu (1 kpl.)

1. Zbiornik gtéwny kruszywa:

1.1. Wykonanie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej np.,ST232, ST275, ST355.

1.2. Trzpienie osi rolek oraz watki wykonane z materiatu ze stali weglowej np., 42CrMo4
1.3. Objetois¢ zbiornika: 22 — 26 m”3

1.4. llosé: 1 szt.

1.5. Wibrator: min. 1 szt.

1.6. Czujnik informujacy o zakonczeniu sypania kruszywa.

1.7. Dtugosci i szerokosci podajnikdw, musi by¢ doktadnie opisane w layout’cie.

1.8. Tasma transportujgca musi mie¢ dach chronigcy przed warunkami atmosferycznymi.
1.9. Klasa korozyjnosci powtoki lakierniczej min. C3 zgodna z PN-EN 1SO 12944-5.

1.10. Cynkowanie ogniowe zgodne z PN-EN 1461
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1.11. Klasa wykonania EXC2 zgodnie z normg PN-EN 1090

1.12. Ptot zabezpieczajgcy wokodt niebezpiecznego obszaru.

1.13. Wyjmowana oraz wymienna krata pod zasypnikiem kruszywa.
1.14. Czyjniki informujgce o poziomie kryszywa.

2. Konstrukcja wiezy i dozowanie kruszyw

2.1. Wykonanie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej np.,ST232, ST275, ST355.
2.2. Trzpienie osi rolek oraz watki wykonane z materiatu ze stali weglowej np., 42CrMo4
2.3. Konstrukcja wiezy powinna zosta¢ wykonana na 5 réznych poziomach.
2.3.1. Na poziomie pierwszym powinna zosta¢ zainstalowana platforma do
konserwacji leji zsypowych.
2.3.2. Na poziomie drugim powinny zostaé zainstalowane mieszalniki.
2.3.3. Na poziomie trzecim powinien by¢ system nawazania, dozowania kruszyw i
cementu.
2.3.4. Na poziomie czwartym powinien by¢ dostep do zbiornikéw kruszyw oraz do
czujnikdw, utatwiajgcych utzymanie ruchu wszystkich zainstalowanych urzadzen.
2.3.5. Na poziomie pigtym powinny znajdowac sie urzadzenia do transportu i
zatadunku kruszyw.
2.4. Objetois¢ zbiorniéw: 55 — 65 mA3
2.5. llos¢: 8 szt.
2.6. Gtéwne tasmociagi transportowe wyposazone w skrobaki.
2.7. Waga kruszywa o pojemnosci 2 — 3 m”3.

3. Dozowanie cementu

3.1. Wykorzystanie trzech mobilnych siloséw po okoto 80m~3 kazdy i uzbrojenie tych

siloséw w czujniki jak:

3.1.1. Detektory maksymalnego poziomu.

3.1.2. Zawory nadcisnieniowe.

3.1.3. Zawor reczny przy bramie wytadowczej wraz z zaworem odcinajgcym/
bezpieczenstwa.

3.1.4. Czujniki informujace o poziomie cementu.

3.2. Dostawa cementu przenosnikiem tasmowym, gdzie dtugo$¢ zostanie doktadnie
opracowana w layout’cie przy zamowieniu. Na te chwile przyjeto diugosé¢ 4m o
Srednicy 230mm.

3.3. Nosnos¢ na cykl okoto 800kg.

3.4. Klasa korozyjnosci powtoki lakierniczej min. C3 zgodna z PN-EN I1SO 12944-5 |ub stal
nierdzewna.

3.5. Cynkowanie ogniowe zgodne z PN-EN 1461
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4. Dozowanie wody

4.1. Automatyczne zawory do wlotu i wylotu wody.

4.2. Jedna waga okoto 400l na kazdy mieszalnik.

4.3. Ostateczne dozowanie wody zostanie obliczone za pomocg sondy wilgotnosci.

4.4. Klasa korozyjnosci powtoki lakierniczej min. C3 zgodna z PN-EN ISO 12944-5 lub stal
nierdzewna.

4.5. Cynkowanie ogniowe zgodne z PN-EN 1461

5. Dozowanie dodatkow

5.1. Automatyczne zawory do wlotu i wylotu wody.

5.2. Dwie wagi okoto 30l na kazdy mieszalnik.

5.3. Automatyczne dozowanie dodatkédw wedtug ustalonych receptur.

5.4. Klasa korozyjnosci powtoki lakierniczej min. C3 zgodna z PN-EN I1SO 12944-5 |ub stal
nierdzewna.

5.5. Cynkowanie ogniowe zgodne z PN-EN 1461

6. Mieszarka do betonu

6.1. Wykonanie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej np.,ST232, ST275, ST355.

6.2. Wyktadzina wykonana z materiatu: Hardox400 lub o podobnych parametrach.

6.3. Trzpienie osi rolek, watki, kota zebate wykonane z materiatu ze stali stopowej,
weglowej np., 42CrMo4, NiCrMo5.

6.4. Objeto$¢ mieszarki: 3000 litréw

6.5. Pojemnos¢ betonu: 2000 litréw

6.6. Automatyczne dozowanie dodatkéw wedtug ustalonych receptur.

6.7. Klasa korozyjnosci powtoki lakierniczej min. C3 zgodna z PN-EN ISO 12944-5 lub stal
nierdzewna.

6.8. Cynkowanie ogniowe zgodne z PN-EN 1461

7. Urzadzenie do mycia i recyklingu

7.1. Auomatyczny system mycia z pompg wysokoci$nieniowg o zaktadanym cisnieniu
roboczym: 100 bar.

7.2. Przeptyw wody: okoto 150l/min.

7.3. Klasa korozyjnosci powtoki lakierniczej min. C3 zgodna z PN-EN I1SO 12944-5 |ub stal
nierdzewna.

7.4. System recyklingu odzyskuje wode z mycia mieszarki i wprowadza je do zbiornika
bocznego, gdzie zostanie wykorzystana do ponownego zarobu.

7.5. Zbiornik boczny ze Smigtem o $rednicy okoto 1,5m.

7.6. Pojemnosc zbiornika okoo 4m”3

7.7. Pojemnik z pompami wodnymi do podawania wody z recyklingu do mikseréw.

7.8. Klasa korozyjnosci powtoki lakierniczej min. C3 zgodna z PN-EN I1SO 12944-5 |ub stal
nierdzewna.

7.9. Cynkowanie ogniowe zgodne z PN-EN 1461
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Wymagane wyposazenie:

1.  Sondy wilgotnosci kruszyw

Sonda wilgotnosci betonu: 2 szt (jedna na mieszarce).

Monitorowanie i zbieranie informacji do bazy danych o konsystencji betonu.
Szafy elektryczne wykonane ze stali o stopniu ochrony min IP45,

Petne okablowanie po stronie Wykonawcy.

Sprzet elektroniczny po stronie Wykonawcy.

No vk wnN

Urzadzenia jak i czujniki wchodzgce w sktad systemu produkcji betonu zostang
wyposazone w zestawy sterownikdéw komunikacji M2M/IoT wraz z oprogramowaniem,
hardwarem oraz bedg zintegrowane z pozostatymi Systemami IT przewidzianymi w
projekcie.

Uwagi

W ramach przetargu planuje sie zawarcie umowy warunkowej uzaleznionej od uzyskania przez
Zamawiajgcego dofinansowania (podpisania umowy z Ministerstwem Aktywdéw Panstwowych - MAP)
w ramach Krajowego Planu Odbudowy dla przedsiewziecia ,Zwiekszenie zg. z koncepcjg Przemystu 4.0
zdoln.produkc. PEKABEX BET S.A. poprzez uruchomienie zautomatyzowanej, zrobotyzowanej i
zintegrowanej z cyfrowymi procesami zarzadz. produkcjg linii wytwarzania $cian prefabryk. w zakfadzie
w Bielsku-Biatej, (Inwestycja: A2.1.1. Inwestycje wspierajace robotyzacje i cyfryzacie w
przedsiebiorstwach). Przewiduje sie ptatnos$¢ rozbitg na kilka etapow :

Etap 1) 30% facznej wartosci umownej jako zaliczka, po poinformowaniu Wykonawcy przez
Zamawiajgcego o pozyskaniu finansowania i koniecznosci rozpoczecia prac.

Etap 2) 45% tacznej wartosci umownej jako zaliczka, ptatna w ciggu 14 dni od daty dostawy
przedmiotu umowy,

Etap 3) 25% facznej wartosci umownej, ptatne w ciggu 14 dni na podstawie faktury VAT wystawionej
po podpisaniu odbioru koficowego przez Zamawiajgcego.

W przypadku braku pozyskania przez Zamawiajgcego dofinansowania (nie podpisania umowy z MAP),
umowa zostanie rozwigzana z uwagi na zaniechanie realizacji przedsiewziecia. Rozwigzanie umowy w
przypadku zaistnienia powyze] przestanki, nastgpi ostatniego dnia roboczego miesigca w ktérym
Zamawiajgcy poinformuje Wykonawece o zaistnieniu powyzszego faktu.

Pekabex Bet S.A.
Ul. Szarych Szeregow 27
60-462 Poznan

Data i miejsce Podpis upowaznionego
przedstawiciela Oferenta/Wykonawcy



