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SPECYFIKACJA PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
ZAtACZNIK NR 1 DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO

KPOD.01.11-1P.06-0146_23/A2.1.1./2024/9 z dnia 13.06.2024 .

1. Opis przedmiotu zamoéwienia:

Przedmiotem zamdwienia jest dostarczenie licencji rozbudowujgcej posiadany przez
Zamawiajgcego i kompleksowe wdrozenie Systemu SCADA ICONICS joko elementu
zbierajgcego dane produkcyjne oraz umozliwiajgcego sterowanie procesem produkcyjnym
na tworzonym parku maszynowym (Cenfralnej zautomatyzowanej linii produkcyjnej) oraz
pozostatych elementach, urzgdzeniach, maszynach wchodzgcych w sktad procesu
produkcyjnego. Wdrozenie systemu obejmowac ma dostarczenie licenciji, oprogramowania
oraz konfiguracje i szkolenie z uzytkowania i modyfikacji dostarczonego rozwigzania.

2. Wymagania i zakres dostarczanej aplikacji

a) Zbieranie danych procesowych z nastepujgcych stanowisk. W celu zwizualizowania
procesu produkcyjnego i zasilenia bazy danych systemu SCADA,generowania
raportdw z wykorzystania stanowisk pracy, prawidtowosci  przebiegu procesu
produkcyjnego oraz budowania baz danych w celu uzyskania raportéw traceability
wytwarzanych  wyrobdéw/produktow. Dodatkowo  system na podstawie
przeprowadzanych analiz i zbieranych danych odnosnie zuzycia energii bedzie moégt
w odpowiedni sposéb powiadamiac o zasadnosdci wykorzystania urzgdzenh oraz na
podstawie gromadzonych danych z maszyn odpowiednio sygnalizowac zaktdcenia,
btedy oraz awarie, ktére wystepujg w catym monitorowanym za pomocqg systemu

SCADA obszarze.
Opis stanowiska | Informacja o | Maszyny  urzgdzenia | llosé
roboczego zlozonosci wchodzgce w skiad | maszyn/
stanowiska stanowiska urzqdzen
w
stanowisku
roboczym
Zautomatyzowany Zestaw maszyn System recyklingu | 3 szt.
system wody,
zréwnowazonej Zautomatyzowane
produkgcji betonu mieszarki betonu,
system dostarczania
betonu
Mobilne silosy na | Zestaw maszyn Mobilny silos Z | 2 szt
materiaty sypkie systemem dozowania
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ZLestaw Suwnic Zestaw maszyn Suwnice dla ewakuaciji | 2 szt.
produkiu
Zestaw Suwnic Zestaw maszyn Suwnice dla obszaru | 2 szt
magazynowania
produkiu
Zestaw Suwnic Zestaw maszyn Suwnice dla obszaru | 2 szt
przygotowania
komponentéw
Zbieranie Zestawy Informacja na temat: | 10 szt.
parametrdw  okoto | czujnikdéw temperatury,
produkcyjnych wilgotnosci
Opomiarowanie Dopiecie Analiza zuzywanej | 12 szt.
zuzycia energii | pomiaréw z | energii elekirycznej dla
elektrycznej na | analizatoréw wymienionych maszyn,
obszarze energii urzgdzen oraz analiza
produkcyjnym poboru energi dla
centralnej
zautomatyzowane;j linii
produkcyjnej

UWAGA: W ramach wdrazanego rozwigzania wymagane jest odzwierciedlenie za pomocg
wizualizacji statusu pracy oraz wizualizacja danych procesowych zwigzanych ze stanowiskiem
objetym systemem SCADA

b) Zbieranie danych procesowych oraz nadzdr nad procesem produkcji za pomocqg
systemu SCADA dla centfralne] zautomatyzowanej lini produkcyjnej:

Opis dziatania stanowiska produkcyjnego:

Cenftralna, zautomatyzowana linia produkcji elementéw $ciennych oparta bedzie na
innowacyjnych modutach integracji maszynowej. Zostata zaprojektowana w celu osiggniecia
wysokie] wydajnosci. Wysokg wydajnosc i jako$¢ produkcji, zapewniq zastosowane w niegj
nowoczesne technologie, fakie jak automatyzacja, infegracja maszynowa, oprogramowanie
zarzgdzajgce. Linia bedzie miata forme karuzeli, gdzie wytwarzanie prefabrykaty scienne
umieszczone bedg na paletach produkecyjnych, ktére bedqg przemieszczane przez rolki. Proces
produkcji odbywac sie bedzie etapowo, a palety przesuwane bedq przez kolejne stanowiska.
W ramach ww. linii nabywane bedqg nastepujgce maszyny/urzqdzenia:
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Maszyny wchodzgce w sktad rozwigzania wymagajgce sterowania za pomocq systemu:

Nazwa zestawu stanowisk pracy Informacija o ztozonosci stanowiska
system palet fransportowych | 1 kpl.
poruszajgcych w uktadzie
karuzelowym

zestaw rolerbloksdw 1 kpl.
platforma do przesuwu poprzecznego | 1 kpl.
urzqdzenie do zmiany orientacji palety | 1 szt
Z poziomej na pionowq

centralny wobzek do przesytu | 1 szt
poprzecznego palet

system automatycznego czyszczenia | 1 kpl
palet

ploter do nadrukdw miejsc | 1 szt
szalunkowych

rozécietacz betonu (1 szt.), sterowniki | 1 kpl
komunikaciji M2M/IoT

urzgdzenie zageszczajgce wraz z | 1 kpl
rolkami

hardware do sterowania catq linig 1 szt
laserowy projektor geometrii wraz z | 1 kpl
modutem komunikacji maszynowej

-system monitorowania maszyn (M2M) | 1 kpl
dla elementdéw Sciennych

konstrukcje wsporcze centralnej linii | 1 kpl
produkcji elementdw sciennych

zestaw szalunkdéw magnetycznych dla | 1 kpl
centralnej linii produkcji elementéw
Sciennych

inteligentny wbzek ewakuacdji | 1 kpl
elementdw Sciennych wraz z modutem
integracji maszynowej

System zrobotyzowanego | 1 kpl
przygotowania akcesoridw Sciennych
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Szczegolowy zakres i opis zaleznosci urzqdzen wchodzgcych w sklad zautomatyzowanej i
zrobotyzowanej linii w uktadzie karuzelowym

W sktad linii wchodzqg 24 stoty produkcyjne oraz zestaw urzqdzen jak ploter cyfrowy, laserowe
projektory geometrii, zestawu rolerbloksdw, platformy do przesuwu poprzecznego, urzgdzenia
do zmiany orientacji palety z poziomej na pionowq, centralnego wdzka do przesytu palet
wzdtuz hali, wyposazonego dodatkowo w platformy do przesuwu poprzecznego, systemu
automatycznego czyszczenia palet, plotera do nadrukdw miejsc szalunkowych, rozécietacza
betonu, sterownikdw komunikaciji M2M/1oT wraz z oprogr., urzgdzenia zageszczajgcego wraz z
rolkami, hardware do sterowania catq liniq, wraz z modutem komunikacji maszynowej (M2M),
systemu monitoréw. maszyn wraz z oprogr. dla elem. $ciennych, konstrukcji wsporczych
centralnej linii produkcji elementéw $ciennych, zestawu szalunkdw magnetycznych,
inteligentnego wdzka ewakuacji elementdéw $ciennych wraz z modutem integracii
Maszynowe;.

Szalunki magnetyczne, w ktdére wyposazone sq stoty produkcyjne, pozwalajg prowadzenie
produkgcji zgodnie z zasadg zrdbwnowazonego rozwoju i oszczedzania zasobdw naturalnych
(sklejki szalunkowej).

3. Szczegéblowy zakres wymagan do spetnienia w oferowanym rozwigzaniu

Lp | Opis llosé

1. Dostarczenie wymaganych licencji SCADA ICONICS 1 szt.

2. | Minimalna ilo$¢ TAGOW 1000 szt.
3. Integracja z zewnetrznymi systemami IT (ERP, APS) 2 szt

4, Wykonanie i dostarczenie wizualizacji procesowych 10 szt

5. Wdrozenie rozwigzania sterujgcego centralng linig | 1 szt.

produkcyjng

7. Wykonanie odrebnych paneli operatorskich do | 10 szt.
zarzgdzania zautomatyzowang linig

8. Konfiguracja i Dostarczenie niezbednych raportdw | 10 szt.
produkcyjnych w rozwigzaniu SCADA

9. Integracja urzgdzeh analizujgcych zuzycie energii 12 szt.

10. | Integracja danych z urzgdzeh zbierajgcych dane | 10 szt.
okoto produkcyjne — temperatura, wilgotnosé

11. | Objecie systemem SCADA urzqdzen, zestawdw | 12 szt,
maszyn w  zakresie  wizuadlizowania  proceséw
produkcyjnych

12. | Objecie systemem SCADA urzgdzen, zestawdw | 16 szt.
maszyn w zakresie sterowania procesem (nadzér nad
dziataniem)
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13. | Wykonanie niezbednych szkolen z konfiguraciji systemu | 40 godzin

14. | Przygotowanie technicznej dokumentacji konfiguracjii | 1 szt.
dziatania systemu

Uwagi

W ramach przetargu planuje sie zawarcie umowy warunkowej uzaleznionej od uzyskania przez
Zamawiajgcego dofinansowania (podpisania umowy z Ministerstwem Aktywdw Panstwowych
- MAP) w ramach Krajowego Planu Odbudowy dla przedsiewziecia ,Zwiekszenie zg. z
koncepcjg Przemystu 4.0 zdoln.produkc. PEKABEX BET S.A. poprzez uruchomienie
zautomatyzowanej, zrobotyzowanej i zintegrowanej z cyfrowymi procesami zarzqdz. produkcjq
linii wytwarzania scian prefabryk. w zaktadzie w Bielsku-Biatej, (Inwestycja: A2.1.1. Inwestycje
wspierajgce robotyzacje i cyfryzacje w przedsiebiorstwach). W przypadku braku pozyskania
przez Zamawigjgcego dofinansowania (nie podpisania umowy z MAP), umowa zostanie
rozwigzana z uwagi na zaniechanie redlizacji przedsiewziecia. Rozwigzanie umowy w
przypadku zaistnienia powyzej przestanki, nastgpi ostatniego dnia roboczego miesigca w
ktérym Zamawiajgcy poinformuje Wykonawce o zaistnieniu powyzszego faktu.

Pekabex Bet S.A.
Ul. Szarych Szeregoéw 27
60-462 Poznan

Data i miejsce Podpis upowaznionego

przedstawiciela
Oferenta/Wykonawcy



