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Na całym świecie widać tendencję 
do zwiększania zastosowania 
prefabrykacji w budownictwie. 
Stosowanie skatalogowanych 
rozwiązań przyspiesza zarówno 
prace projektowe, jak i wykonawcze.

Firma Mosty Gdańsk sp. z o.o. istnieje na 
rynku od roku 2009 i od początku swojej 
działalności realizowała wiele nietypowych, 
pionierskich rozwiązań w dziedzinie budownictwa 
infrastrukturalnego. Oferujemy pełne 
zaangażowanie naszego zespołu projektantów 
w realizację oraz optymalizację projektów na 
każdym etapie inwestycji.

Pekabex jest międzynarodową firmą z branży 
budowlanej: wiodącym wytwórcą prefabrykatów, 
generalnym wykonawcą i deweloperem z bogatym 
doświadczeniem w projektowaniu, produkcji, 
montażu oraz kompleksowych usługach 
budowlanych i inwestycyjnych. Założony w 1972 
roku, obecnie zatrudnia ponad dwa tysiące 
specjalistów w biurach, fabrykach i na budowach 
w Polsce, Niemczech i Skandynawii.
Budownictwo systemowe to dla naszych Klientów 
wartość dodana dzięki: skróceniu czasu budowy, 
dbałości o ekologię i zrównoważony rozwój, a także 
wysoka jakość na lata.

Wychodząc naprzeciw wymaganiom 
budownictwa infrastrukturalnego 
firma MOSTY GDAŃSK opracowała 
autorski system strunobetonowych 
belek prefabrykowanych typu MG-T do 
stosowania w obiektach małych i średnich 
rozpiętości.
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Informacje ogólne Założenia dotyczące zaprojektowania nowego typu belek

SYSTEM MG-T

Parametr Wartość

długość belki 14,2 – 46,2 m

schemat statyczny — wolnopodparty jednoprzęsłowy 
— wieloprzęsłowy ramowy

rozpiętość przęsła — 13,2-45,2 m jednoprzęsłowe
— 14,0-46,0 m dwuprzęsłowe
— 14,8-46,8 m wieloprzęsłowe

rozstaw osiowy 2,40 m (standardowy)

wysokość belki 0,90 – 2,10 m

grubość płyty pomostu min. 240

beton C50/60

Przekrój poprzeczny obiektu składa 
się z belek strunobetonowych 
typu MG-T w rozstawie typowym 
co 2,4m. Kształt belek pozwala na 
rezygnację z deskowania pod płytę 
pomostową, beton pomostu wylewa 
się bezpośrednio na belki
po uprzednim ułożeniu zbrojenia.

Zastosowanie belek typu MG-T ma 
możliwość indywidualnego dopasowania 
szerokości półki górnej i rozstawu belek, 
np. w celu uniknięcia kolizji z instalacją 
odwodnienia. Belki typu MG-T można 
stosować również dla obiektów w skosie 
do 60ᵒ, dostosowując geometrię półki 
górnej.

Belki MG-T zostały zaprojektowane 
z myślą o zoptymalizowaniu 
wykorzystania materiałów 
konstrukcyjnych i usprawnieniu 
budowy obiektów mostowych. 

Brak deskowania pod płytę pomostową 
wpływa na krótszy czas realizacji obiektu, 
a większy rozstaw dźwigarów pozwala 
na zmniejszenie ich ilości w przekroju 
poprzecznym i redukcję zużycia materiału. 
Rozwiązanie daje możliwość budowy 
obiektów mostowych o rozpiętości przęseł 
do 46m (w obiektach jednoprzęsłowych) 
lub do 42m w obiektach dwu- 
i wieloprzęsłowych. 

A–A przekrój podporowy

B–B przekrój przypodporowy

C–C przekrój przęsłowy
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OBCIĄŻENIA

Belki typu MG-T są zaprojektowane 
zgodnie z wymaganiami PN-EN na 
I klasę obciążenia.  W przypadku 
obiektów typu WD na II klasę 
obciążenia istnieje możliwość 
indywidualnego projektu 
z optymalizacją ilości strun 
sprężających i zbrojenia. 

Belki typu MG-T są przystosowane do 
zastosowania w obiektach narażonych na 
uderzenie boczne. Modyfikacja polega na 
zastosowaniu poprzecznic przęsłowych, 
których ilość i rozstaw zależne są do 
długości belki, oraz na wprowadzeniu 
dodatkowego zbrojenia w belkach 
bezpośrednio narażonych na uderzenie.

ZAŁOŻENIA PROJEKTOWE BELEK MG-T

Typowy przekrój na obiekcie typu WD – 2 pasy ruchu + ciąg pieszo-rowerowy

Rozwiązanie poprzednicy skrajnej Rozwiązanie poprzednicy pośredniej

– schemat statyczny: jedno-, dwu-, trzyprzęsłowy
– kąt obiektu 90º i 60º
– klasa obciążenia I (możliwość optymalizacji sprężenia przy klasie II)
– obiekty narażone na uderzenie boczne w dźwigar – poprzecznice przęsłowe
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belki typoweskrajna belka z węższą półką górną
dostosowaną  do geometrii obiektu
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ZALETY

dobre wykorzystanie materiałów konstrukcyjnych – konkurencyjność wobec 
rozwiązań standardowych w całym asortymencie długości

możliwość budowy długich estakad – konkurencyjność wobec nasuwania 
podłużnego

prostota budowy – brak konieczności budowy deskowania pomiędzy belkami

dobra dostępność

możliwość budowy przęseł średniej rozpiętości – konkurencyjność wobec 
obiektów monolitycznych i zespolonych

wysoka jakość, trwałość i niskie koszty utrzymania

ETAPY MONTAŻU

1

Wykonanie belek 
prefabrykowanych 
MG-T;

4

Wykonanie podwalin 
„na mokro” pod belki 
strunobetonowe;

7

Wykonanie szalunku 
poprzecznic 
podporowych 
i przęsłowych;

10

Zdjęcie szalunku 
i demontaż podpór 
tymczasowych;

2

Wykonanie podpór 
ustroju nośnego na 
miejscu; 

5

Transport belek na 
plac budowy;

8

Wykonanie zbrojenie 
ustroju nośnego

11

Wykonanie 
wyposażenia obiektu;

3

Ustawienie podpór 
tymczasowych 
pod podwaliny 
poprzecznic;

6

Ustawienie belek na 
podwalinach oraz ich 
stabilizacja;

9

Wylanie płyty po-
mostu i poprzecznic 
przęsłowych, a nas-
tępnie poprzecznic 
podporowych;

Zakłada się następujący przebieg prac wykonawczych:
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WYBRANE REALIZACJEMOŻLIWOŚCI MG-T

Belki typu MG-T mogą występować 
w układzie jednoprzęsłowym 
wolnopodpartym lub 
wieloprzęsłowym ramowym, 
z utwierdzeniem w podporach 
pośrednich. 

Możliwe rozpiętości przęseł mostów wykonanych 
z belek to od 14 do 46m, ze skokiem co 1m. Zmiana 
wysokości belki następuje co ok. 3m. 

długość 
całkowita belki

wysokość objętość betonu masa

belka Lc H V M 

[-] [m] [m] [m3] [Mg]

MG-T18 18,2 0,90 10,7 27

MG-T21 21,2 1,00 13,1 33

MG-T24 24,2 1,10 15,6 39

MG-T27 27,2 1,20 19,3 48

MG-T30 30,2 1,30 22,2 56

MG-T33 33,2 1,45 25,7 64

MG-T36 36,2 1,60 29,3 73

MG-T39 39,2 1,75 33,2 83

MG-T42 42,2 1,90 37,2 93

MG-T46 46,2 2,10 44,0 110
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