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Instrukcja transportu, sktadowania, montazu i standardy produkcji ptyt kanatowych HC oraz petnych HM

1. Transport elementéw
a) Transport na budowe
. Szczegbtowy harmonogram dostaw powinien zosta¢ potwierdzony przez Zamawiajacego nie pézniej niz 5 dni roboczych przed planowang dostawa.
. Ptyty przewozone $rodkami transportowymi (samochodami) nalezy uktada¢ w pozycji wbudowania na drewnianych podktadkach i zabezpieczone
przed przesuwaniem i obrotem. Elementy przewozone sa w pryzmach (stosach).

. Elementy nalezy podpieraé¢ w odlegtosci ok. 0,5m od koricéw elementow.

. Srodki transportu przeznaczone do kotowego przewozu poziomego prefabrykatéw powinny byé wyposazone w urzadzenia zabezpieczajace przed
mozliwoscig zachwiania réwnowagi $rodka transportowego.

. Dbajac o srodowisko naturalne, kazdorazowo staramy sie wykorzysta¢ tadownos¢ samochoddw. Moze sie zdarzy¢, ze dana dostawa, oprécz
elementéw zaplanowanych na dany dzien, bedzie zawierata elementy na najblizsze kolejne dni.

. PEKABEX nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki nie przygotowania drég dojazdowych jak np. opdZnienie terminu dostaw i roztadunku, uszkodzenie
elementdéw, uszkodzenie srodkéw transportowych itp.

. Osoba odpowiedzialna za odbidér elementéw, przed podpisaniem dokumentu WZ, ma obowigzek sprawdzi¢ ilo$¢ dostarczonych elementéw jak i
ewentualne widoczne uszkodzenia. Ewentualne uwagi nalezy zamiesci¢ na dokumencie WZ.

b) Transport wewnetrzny na budowie

. Podnoszenie ptyt powinno odbywac sie za opcjonalnie za posrednictwem specjalnych szczek, paséw transportowych umieszczanych w odlegtosci
ok. 0,50 m od koncéw ptyty lub zawiesi transportowych wmontowanych bezposrednio w ptyte. Szczeki lub pasy musza byé przymocowane do
odpowiedniej belki trawersowej.

. Do montazu i transportu pionowego elementéw o szerokosci 1,20 (ptyt catych) nalezy uzywac trawersy wraz z klamrami, trawersy wraz z pasami
lub obligatoryjnie zawiesi transportowych, w przypadku, gdy s3 one wmontowane w ptyte.

. Do montazu i transportu pionowego elementéw o szerokosSci mniejszej niz 1,20 (ptyt cietych) nalezy uzywac trawersy wraz z pasami lub
obligatoryjnie zawiesi transportowych, w przypadku, gdy s3 one wmontowane w ptyte.

. W przypadku uzywania szczek do montazu, bezwzglednie nalezy zabezpieczy¢ ptyty tancuchami bezpieczenstwa, ktére moga zosta¢ zwolnione
dopiero w momencie, gdy oba korce ptyty znajduja sie bezposrednio nad miejscami docelowego usytuowania.

. W przypadku montazu na pasach, musza by¢ one zabezpieczone przed zsunieciem oraz zabezpieczone dodatkowa ochronng ostong przed
przetarciem.

. Jezeli w ptycie s osadzone haki nalezy uzywaé do montazu wytacznie tych hakdéw. Musza by¢ zabezpieczone przed samoczynnym wypieciem oraz
zamocowane w odpowiednim kierunku.

dobrze .
Zle

Rysunek 1. Poprawny sposéb mocowania zawiesi do hakéw transportowych wmontowanych w ptyte

2. Sktadowanie elementéw na budowie
. Wszystkie elementy konstrukcyjne muszg by¢ sktadowane na réwnym podtozu o spadku nieprzekraczajgcym 1 %. Niezachowanie tego warunku
doprowadzi¢ moze do uszkodzenia elementéw wskutek poddania ich dziataniu sit, na ktére nie zostaty zaprojektowane.
. Tymczasowe sktadowanie ptyt na placu budowy nalezy wykona¢ na podtozu stabilnym, mato podatnym na przemieszczenia — np. mozna
wykorzystac ptyty drogowe na utwardzonej podbudowie.
. Ptyty sktadowane sg w pryzmach. llo$¢ elementdw na 1 pryzmie uzalezniona jest od ciezaru ptyt (typu) oraz jakosci podtoza.
Standardowo przyjmuje sie nastepujace ilosci ptyt na jednej pryzmie w zaleznosci od typu ptyty:

O  dla ptyt kanatowych HC 150: 8 szt.

dla ptyt kanatowych HC 200: 6-7 szt.

dla ptyt kanatowych HC 265(270): 5-6 szt.
dla ptyt kanatowych HC 320: 5 szt.

dla ptyt kanatowych HC 400: 4 szt.

O  dla ptyt kanatowych HC 500: 4 szt.
. Ptyty kanatowe nalezy sktadowa¢ na poziomej powierzchni, zwracajac szczegélng uwage na to, aby obie drewniane belki utozone na podtozu
znajdowaty sie w jednej ptaszczyznie.
. Rozpoczynajac uktadanie pryzm na podtozu nalezy umiesci¢ 2 drewniane belki (np. z kantéwki sosnowej 100x100mm), a nastepnie pomiedzy
kolejnymi ptytami uktada sie deski lub mniejsze kantéwki drewniane (np. kantéwki sosnowe 40x40 mm). Nalezy pamietac aby przektadki znajdowaty
sie doktadnie jedna nad druga.
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Rysunek 2 Schemat utozenia i podparcia ptyt o réwnej lub zblizonej dtugosci

Ptyty kanatowe sg projektowane w schemacie statycznym belki wolnopodpartej (jednoprzestowej). Element posiada jedynie zbrojenie podtuzne w
postaci splotéw sprezajacych. Nie posiada zadnego innego zbrojenia.

Jesli przewidywane jest uktadanie ptyt o roznej dtugosci w tej samej pryzmie, najdtuzsza ptyta powinna leze¢ na samym spodzie, a materiat stuzacy
za przektadke nalezy przesung¢ do $rodka przed utozeniem goérnej krétszej ptyty kanatowe;j.

Nalezy pamietaé, ze ptyty z duzymi otworami lub cienisze od pozostatych zawsze uktada sie na wierzchu.
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Rysunek 3 Schemat utozenia i podparcia ptyt o réznej dtugosci

3. Montaz
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Ptyty opierajg sie na konstrukcji za posrednictwem podktadek neoprenowych lub zaprawy, zgodnie z zatozeniami projektowymi. W przypadku
stosowania zaprawy nalezy przygotowac odpowiednig ilo$¢ podktadek montazowych o réznej grubosci tak, aby mozliwe byto zniwelowanie réznic
wysokosciowych wystepujacych na podparciu.

W przypadku wprowadzenia betonu w odcinki kanatéw ptyt, w gérnej ptaszczyinie ptyty wystepuje otwoér rewizyjny fi 50 (w ptytach o profilach
HC150, HC200) lun fi 100 (w ptytach o profilach HC265, HC320, HC400, HC500) do odprowadzenia powietrza i weryfikacji poprawnosci wypetnienia
betonem.

Jezeli betonowanie wiericow przedtuza sie do okresu wystepowania mrozéw nalezy otwory te zabezpieczy¢ przed dostaniem sie wody do wnetrza
kanatéw. Zabezpieczenie otworéw nie nalezy do zakresu prac wykonywanych przez Pekabex.

W dolnej ptaszczyznie ptyt znajduja sie otwory fi 8, ktére stuza do odprowadzania wody, ktéra moze znalezé sie w kanatach np. podczas betonowania
wiencéw. Otwory te mozna zamkna¢ dopiero po wykonaniu nadbetonu (ewentualnie projektowanego) lub ewentualnie po wykonaniu szczelnej
izolacji na ptytach. Osoba montujgca ptyty jest zobowigzana sprawdzi¢ droznos¢ w/w otwordéw, a w razie takiej koniecznosci udroznic je tak, zeby
uniemozliwi¢ pozostawanie wody w kanatach po zakorczeniu prac. Zamkniecie otwordw lezy poza zakresem prac wykonywanych przez Pekabex.
Zamki pomiedzy ptytami przed wypetnieniem mieszankg betonowa, nalezy wyczyscic i zwilzyé. Spoiny powinny by¢ wypetnione betonem o klasie
zgodnej z projektem, min. B-25 na kruszywie o frakcji 2/8, o konsystencji ciektej K4 — K5. Ptyty od spodu nalezy zabezpieczy¢ tak, zeby beton nie
wylewat sie, zwtaszcza w przypadku spoin taczacych ptyty ciete. Gérna powierzchnia betonu wypetniajacego spoiny powinna licowac sie z gérng
powierzchnig ptyt prefabrykowanych.

Przypadek gdy, spoiny przed zalaniem betonem wypetniajacym nalezy wprowadzi¢ prety zbrojeniowe zgodnie z projektem - nalezy pamietaé o
etapowym wypetnianiu spoin. Pierwszy etap utozenie betonu w spoinie do wysokosci, na ktérej powinien by¢ usytuowany pret zbrojeniowy. Drugi
etap — wiozenie preta zbrojeniowego i utozenie betonu do poziomu wystepowania drugiego preta zbrojeniowego, wtozenie preta i ponowne
utozenie mieszanki.

Otwarte kanaty w ptytach zabezpieczone sg plastikowymi lub styropianowymi zaslepkami. Zaslepki w trakcie wykonywania wiencéw i nadbetonu
moga sie przesuwac. Przed betonowaniem osoba odpowiedzialna za betonowanie powinna sprawdzi¢ poprawnos¢ utozenia zaslepek oraz jesli to
wymagane dodatkowo je ustabilizowac¢. Dostawca nie odpowiada za ew. zwiekszone zuzycie betonu w przypadku niepoprawnego zabezpieczenia
kanatow.

Ewentualne odchytki wymiarowe wynikajace z tolerancji ciecia elementéw stropowych oraz montazu powinny by¢ zniwelowane wiericem
obwodowym.

Wszelkie dodatkowe otwory, ktére nie zostaly uwzglednione podczas projektowania i nie zostaty wykonane w dostarczonych ptytach,
kazdorazowo wymagaja akceptacji Pekabex BET S.A. i projektanta.

W przypadku, gdy z réznych wzgledéw nie s3 stosowane standardowe szerokosci ptyt 120 cm, natomiast ptyty sg ciete wzdtuz, nalezy uwzgledni¢
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wieksze niz standardowe odchytki wymiarowe. Natozenie odchytek kilku sgsiadujacych ptyt cietych moze spowodowac zmiane rzeczywistych
wymiaréw w stosunku do tych podanych w projekcie. W takim przypadku nalezy przewidzie¢ zniwelowanie powstatych réznic poprzez
dostosowanie wymiaréw wylewki betonowej tak, aby powierzchnia i wymiary catego stropu pozostaty bez zmian. Montaz ptyt cietych odbywa sie
przy zastosowaniu faricuchéw zaczepionych do wbudowanych w ptyte hakéw transportowych lub paséw do podnoszenia. Za dostarczenie paséw
odpowiada firma montazowa. Ptyty te nalezy po utozeniu dosuna¢ do juz utozonych przy pomocy tomoéw tak, zeby ich usytuowanie odpowiadato
projektowanemu lub za pomocg wbudowanych w ptyty uchwytéw montazowych. W przypadku montazu na pasach elementy nalezy podcigé w
miejscu oparcia pasow, zas$ miedzy pas a ptyte podtozy¢ materiat elastyczny (np. neopren) celem uniemozliwienia $ciecia pasow.

. W spoinach pomiedzy ptytami cietymi a ptytami standardowymi wystepuje, z uwagi na ciecie w osi kanatéw, zwiekszone zuzycie betonu
wypetniajacego z uwagi na wiekszy przekrdj spoiny. Obliczeniowo nie jest w takim przypadku wymagane zastosowanie zwiekszonej ilosci stali
zbrojeniowej niz w przypadku spoin taczacych dwie ptyty standardowe.

. Z uwagi na tolerancje wykonawcze elementdw, przy ukfadaniu szeregdw ptyt (kilkanascie sztuk) moze wystapi¢ kumulowanie sie odchytek
wymiarowych

. Montazysta jest zobowigzany udrozni¢ przed montazem otwory do odprowadzania wody z kanatéw ptyt. Zamawiajacy zobowigzany jest do dbatosci
o drozno$¢ otwordéw w czasie i po wykonywaniu nadbetondw i wiencow. Wszelkie szkody z tytutu niespetnienia tego wymagania (np. rozsadzenie
ptyty na skutek zamarzniecia wody w kanale) nie moga obcigzac¢ dostawcy ptyt.

. W zwigzku z tym, ze ewentualnie projektowane otwory technologiczne, podobnie jak wyciecia boczne do potgczen z wylewkg monolityczng, w
ptytach stropowych sg wykonywane w przewazajacej ilosci na mokro, przed stwardnieniem betonu, faktura powierzchni wewnetrznej otworéw
jest ostra bez zacierania, a wymiary moga nieznacznie rézni¢ sie od tych podanych na rys. produkcyjnym. W zwigzku tym, po zamontowaniu ptyt i
przeprowadzeniu przez otwory instalacji, dla ktérej sg projektowane, Zamawiajacy badz uzytkownik winien dokonaé obrébki wykorczeniowej we
wtasnym zakresie.
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Rysunek 4 Lokalizacja klamr wzgledem czota elementu

4. Podstawowe zasady BHP:

. Przed rozpoczeciem prac wszyscy pracownicy bioracy udziat w pracach powinni byé bezwzglednie zapoznani z niniejsza instrukcjg i wyposazeni w
odziez ochrong i Srodki ochrony indywidualnej.

. Przed rozpoczeciem prac nalezy obowigzkowo sprawdzi¢, czy caty osprzet do podnoszenia ptyt tj. trawers, szczeki trawersy, zawiesia faricuchowe,
pasowe, szekle, haki nie majg oznak uszkodzen, odksztatcen i posiadajg atesty oraz aktualne przeglady.

. Przed rozpoczeciem pracy nalezy wyznaczy¢ strefe niebezpieczng w taki sposdb, aby osoby postronne nie znajdowaty sie w strefie montazu

. Elementy nie powinny by¢ montowane w temperaturze ponizej 00C — w przypadku opierania ich na podktadkach elastomerowych i w
temperaturze nizszej niz temperatura wymagana do zwigzania zaprawy —w przypadku opierania elementéw na zaprawie.

. Elementy nie powinny by¢é montowane w czasie silnych opadéw atmosferycznych.

. Elementy nie powinny by¢ montowane przy wietrze o predkosci przekraczajacej 10m/s lub zagrazajgcym stabilnosci transportowanego przez
zuraw fadunku.

. Elementy nie powinny byé montowane po zmroku i przy stabej widocznosci.

. Podczas montazu/transportu nalezy wypetnia¢ polecenia oséb odpowiedzialnych za BHP na placu budowy i stosowa¢ sie do obowigzujgcych
Instrukcji BHP.

. Aby sprawdzi¢ poprawnos$¢ podczepienia tadunku do zurawia, nalezy podnie$¢ element na wysoko$¢ 10cm i skontrolowaé, czy klamry/pasy, na
ktérych podczepiony jest element wiszg pionowo, tworzac kat prosty z belka trawersowa (jest to warunkiem bezpieczeristwa) oraz czy na elemencie
nie pojawiajg sie zarysowania. Element musi by¢ podczepiony do zawiesi (paséw/klamr) w pozycji poziomej. Niedozwolony jest jego przechyt
(odchylenie od pozycji poziomej) w zadnym kierunku. Klamry wyposazone sg w tafncuch bezpieczenstwa. Zachowujgc ostroznos¢ nalezy go
obowigzkowo zapigé pod elementem. Obserwujgc tadunek mozemy przystgpi¢ do dalszego montazu/transportu pionowego. Aby prawidtowe
manewrowanie tadunkiem byto mozliwe nalezy uzy¢ liny kierunkowej, ktéra zaczepia sie do belki trawersowej. Uwaga: Podczas manewrowania nie
ciggnij/ nie pchaj tadunku trzymajac za element transportowany. Moze to spowodowac¢ jego upuszczenie. Nigdy nie nalezy transportowac tadunku
nad ludZmi. Transportujac tadunek nad kabinami maszyn, budynkami trzeba zwrdci¢ uwage, aby w $rodku nie znajdowali sie ludzi.
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5. Tolerancje produkcyjne i montazowe ptyt:
. Tolerancje produkcyjne

WYMIAR TOLERANCIE

KLADY ELEMENTOW

Odchylenie na dtugosci:
Aa=125mm

a — dtugos¢ elementu

Odchylenie na wysokosci:

H < 150mm; Ab € <-5mm, +10 mm>
b H 2 250mm; Ab + 15 mm

b — wysokos¢ ptyty

Strzatka w gore, odchytka od wartosci obliczeniowej
¢ =L(mm)/700)x1,5 L — dtugos¢

elementu

Dla elementéw sprezonych tolerancja

zZwigzana ze sprezeniem

¢ + 25 mm od wartosci projektowej

¢ — strzatka ugiecia ptyty

Odchylenie w szerokosci:
Ad £ 5 mm

Dla ptyt cietych podtuznie:
d Ad +25 mm
d — szeroko$¢ ptyty

Krzywizna poprzeczna (strzatka boczna):
e =5 mm + dtugosé a(mm) / 2000

e — strzatka boczna

Pionowos¢ koricéw:
f=+15mm

f f — odchytka koricéw elementu od pionu

Prostokatnos$¢ miedzy ptaszczyznami koricéw i boku:
g=+*20mm

g — odchytka miedzy koricami ptaszczyzn bokow

Zwichrzenie:
h=%15mm

h —wartos$¢ zwichrzenia

Odchylenie w ptaskosci powierzchni gérnej:
i=+10 mm

i — wartos$¢ odchylenia powierzchni gérnej

PEKABEX BET S.A.

60-462 Poznan, ul. Szarych Szeregdéw 27,
tel. +48 61 821 04 00, fax +48 61 822 11 42

info@pekabex.pl, www.pekabex.pl S.A

NIP: 7811846303, REGON: 301314381, KRS: 0000343297 5ad Rejonowy Poznani-Nowe Miasto i Wilda w Poznaniu
VIII Wydziat Gospodarczy KRS

Nr BDO: 000016759

QCPW (@ sireschurz peton G

Spotka zalezna emitenta Poznanska Korporacja Budowlana Pekabex




= Pekabex

. Tolerancje dla wycie¢, cie¢ i otworowania:
O  Umiejscowienie otwordw i cie¢ wykonanych w $wiezym betonie: £ 30 mm
O  Umiejscowienie otwordw i cie¢ wykonanych w stwardniatym betonie: + 20 mm

O  Technologiczne wyszczerbienie dolnej krawedzi ptyt cietych wzdtuz: £20 mm

. Standard powierzchni elementéw:
O  Goérna powierzchnia elementdw jest szczotkowana dla zwiekszenia przyczepnosci z nadbetonem lub zatarta na gtadko
O  Strzatka w gore jest wartoscig obliczeniowg okreslang dla elementéw w wieku 3 miesiecy po sprezeniu,
O  Powierzchnia dolna ptyt gtadka od formy, nie jest szpachlowana (bez wypetniania ewentualnych poréw po pecherzykach powietrza),
O

Kolor powierzchni dolnej ptyt — niejednolity szary. Na dolnej powierzchni mozliwe jest wystepowanie przebarwien, sladéw po
podktadkach drewnianych,

O

Ptyty ciete wzdtuz, ze wzgledéw technologicznych nie s docinane przez catg wysokos¢ do korica. Powierzchnia cieta pita koriczy sie ok. 1
cm od spodu ptyty. Dolna czes¢ ptyty jest przetamywana, w zwigzku z tym krawedz dolna od strony cietej jest nieréwna i moga
wystepowaé wyszczerbienia.

O  Fazowanie elementéw nie jest szlifowane,

O  Nieréwnos¢ fazowania: £ 3mm na dtugosci 1000mm

o Tolerancje montazowe

WYMIAR TOLERANCIE KLADY ELEMENTOW

Dopuszczalne odchylenie w usytuowaniu: _

Przesuniecie w lokalizacji ptyty wzgledem osi wzdtuznej ptyty:

a’+15 mm

Dopuszczalne odchylenie w poziomie:

Dopuszczalne odchylenie od poziomu odniesienia w miejscu podparcia: . P
b b*+10 mm

Dopuszczalne odchylenie na dtugosci podparcia:

Odchylenie w lokalizacji neoprenu

c +5mm
c/d Odchylenie na gtebokosci oparcia + -
d +20 mm 7

UWAGA:

W SKRAJNYCH PRZYPADKACH TOLERANCJE PRODUKCYJNE | MONTAZOWE MOGA SIE NAKtADAC

kiwa

certified
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6. Ciecie ptyt kanatowych sprezonych lub ptyt petnych HM

W prefabrykowanych ptytach stropowych istnieje mozliwos$¢ wykonania otworéw np. na kanaty wentylacyjne, dymowe itd. Ciecia wykonuje sie zaréwno w
poprzek, wzdtuz jak i po skosie ptyty, w zaleznosci od potrzeb projektowych. Wzdtuzne ciecia wykonuje sie tylko w kanatach, aby nie naruszy¢ strun
znajdujacych sie w czesci dolnej przekroju.

Ptyty o niestandardowej szerokosci (innej niz 1,2m), jak réwniez ptyty zawierajace otwory montuje sie przy uzyciu paséw. Nalezy pamietac i uwzglednic to
w obliczeniach i doborze ptyt, ze kazdy otwdr wymagajacy przeciecia struny sprezajacej znacznie obniza nosnos¢ danej ptyty.

Kazde ciecie ptyty kanatowej sprezonej lub petne HM wykonywane jest jedynie na polecenie projektanta stropu odpowiedzialnego za dobdr i rozktad ptyt
na stropie.

e Ciecie ptyty wykonywane ,,na mokro”
W przypadku wykonywania ciecia ptyty tzw. metoda ,na mokro”, czyli gdy mieszanka betonowa nie zwigzata w petni, zaréwno nieréwnomiernosc
powierzchni cietych jak i pozostatosci urobku na krawedziach ptyt i w kanatach nie s wada. Ze wzgleddw technologicznych ciecie wykonuje sie na wysokosci
powyzej 1cm od ptaszczyzny dolnej ptyty. Powoduje to powstanie nieréwnosci na catej dtugosci ciecia ptyty. Technologiczne nieréwnosci dolnej krawedzi
ptyt cietych wzdtuz wynoszace +20 mm nie s wada ani usterka ptyt i nie podlegajg naprawie lub szlifowaniu przez producenta ptyt sprezonych.

o < ¥

Fot. 1 - Wyglad powierzchni bocznej ptyty cietej
wzdtuz metoda ,,na mokro”

Fot. 2 - Widok stropu wykonanego z ptyt HC z
widocznymi  dopuszczalnymi  wyszczerbieniami
technologicznymi dolnej krawedzi plyty cietej
zaréwno metoda ,,na mokro” jak i ,na sucho”
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Fot. 3 - Widok stropu wykonanego z ptyt HC z
widocznymi  dopuszczalnymi  wyszczerbieniami
technologicznymi dolnej krawedzi plyty cietej
zaréwno metoda ,,na mokro” jak i ,na sucho”

Fot. 4, Fot.5 - Wyglad powierzchni gérnej ptyty cietej
wzdtuz metoda ,,na mokro”.

e Ciecie ptyty wykonywane ,,na sucho”

Ciecia wykonywane po catkowitym zwigzaniu mieszanki betonowej s wykonywane po dodatkowym zleceniu prac. Nie jest to forma ciecia stosowana
standardowo.

Krawedz gorna ptyty jest wyraznie gtadsza od krawedzi ptyty cietej na mokro, za$ przeciety kanat jest wolny od pozostatosci mieszanki betonowej. Ze
wzgleddw technologicznych ciecie wykonuje sie na wysokosci powyzej 1cm od ptaszczyzny dolnej ptyty. Powoduje to powstanie nieréwnosci na catej
dtugosci ciecia ptyty. Technologiczne nieréwnosci dolnej krawedzi ptyt cietych wzdtuz wynoszace 20 mm nie sa wadg ani usterka ptyt i nie podlegaja
naprawie lub szlifowaniu przez producenta ptyt kanatowych HC i petnych HM. Widok powierzchni dolnej ptyt cietych ,na sucho” przedstawiaja Fotografie
nr2i3.
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7. Otwory i wybrania w ptytach kanatowych

Fot. 6 - Wyglad powierzchni bocznej ptyty cietej
wzdtuz metoda ,,na sucho”

W skrajnych ptytach siatki stropu konieczne jest zastosowanie tzw. ,wybran”. Sg to otwory w goérnych powierzchniach ptyty, w ktére wprowadza sie
zbrojenie w celu zespolenia stropu np. z wiericem. Wybrania sa wykonywane ,,na mokro” lub w szczegdlnych przypadkach ,na sucho”. W wybraniach
wykonywanych ,na mokro” moga znajdowac resztki usuwanego urobku.

Otwory i wybrania wykonane ,,na mokro” charakteryzuja sie nieréwna, nieregularng powierzchnig boczna. Nie jest ona wadg elementdw i nie podlega
szlifowaniu ani fazowaniu. Takie wykoriczenie pozwala zapewnié lepsza wspédtprace betonu uktadanego na budowie z elementami prefabrykowanymi.
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Fot. 7 - Przyktadowe wybrania i otwory wykonywane
w ptytach kanatowych HC:

a) otwarty kanat - jesli istnieje konieczno$¢ otwarcia
kanatu do korica dtugosci ptyty, to lezy to po stronie
Zamawiajacego i powinno by¢ wykonywane po
zamontowaniu ptyt HC,

b) otwér typu IIA (wg. Katalogu Pekabex) — otwory
eliminujace struny sprezajace zmniejszg no$nosé
ptyty, ciegno lub ciegna widoczne w otworze nalezy
usungé po zamontowaniu ptyty, wyciecie ciegna lezy
po stronie Zamawiajacego,

c) otwdr typu IIB (wg katalogu Pekabex) - otwory
eliminujace struny sprezajace zmniejsza no$nosé
ptyty, ciegno lub ciegna widoczne w otworze nalezy
usunad¢ po zamontowaniu ptyty, wyciecie ciegna lezy
po stronie Zamawiajacego,

d) wybranie miotkowe/ wyciecie T - wybranie
stuzgce do potaczenia ptyty skrajnej z wylewka
monolityczna lub wiencem.

Fot. 8 - Ciegno lub ciegna pozostawione w otworach
na czas transportu i montazu nalezy usunaé¢ po
zamontowaniu ptyt. Wyciecie ciegien lezy po stronie
Zamawiajgcego.
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Fot. 9 - Otwarty kanat wykonany metoda ,,na sucho”

Fot. 10 - Otwarty kanat wykonany metodg ,na
mokro”

Fot. 11 - Wyciecie ptyty przy stupie wykonane w
mokrym betonie, czyli metoda ,,na mokro”

Nalezy pamietac, ze przy wykonywaniu wybran metoda ,na mokro” na dnie kanatéw pozostajg resztki mieszanki betonowej. Nie jest to wadg ptyty i nie
podlega naprawie. Przy projektowaniu zbrojenia otwartych kanatéw nalezy pamigtaé, aby dolne zbrojenie umieszczone w kanale zlokalizowane byto
minimum 65 mm powyzej dna kanatu ptyty HC.
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8. Gorna powierzchnia ptyt stropowych HCi HM
W zaleznosci od zastosowania ptyty oraz wymagan projektowych stosuje sie dwa rézne rodzaje gérnej powierzchni ptyt kanatowych i petnych HM:

e Powierzchnia szorstka:

W celu lepszego zespolenia $wiezej mieszanki betonowe]j uktadanej na budowie w postaci nadbetonu konstrukcyjnego z prefabrykowanymi ptytami
stropowymi, gorng powierzchnie ptyt stropowych HC i HM uszorstnia sie. Szorstka powierzchnia uzyskiwana jest na etapie produkcji ptyt, poprzez zatozenie
na maszyne formujaca, specjalnej naktadki drapigcej gérng powierzchnie ptyt.

Uzyskanie szorstkiej gornej powierzchni ptyt zatartych na gtadko mozliwe jest jedynie na specjalne zyczenie klienta. Wykonywane jest poprzez mechaniczne
nacinanie gérnej powierzchni ptyt lub poprzez pokrycie gérnej powierzchni ptyty specjalnymi warstwami szczepnymi. Z uwagi na duzg pracochtonnosé nie
jest to rozwigzanie stosowane standardowe.

Fot. 12 - Widok szorstkiej, gornej powierzchni ptyt
stropowych

e Powierzchnia gtadka:

Do budowy stropodachdéw lub innych stropéw wymagajacych gtadkiej powierzchni gérnej stosuje sie ptyty zatarte na gtadko.

Fot. 13 - Widok gtadkiej, gornej powierzchni ptyt
stropowych
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9. Dolna powierzchnia ptyt stropowych HC i HM

Kolorystyka dolnej powierzchni ptyt HC i HM:

Dolna powierzchnia ptyt jest gtadka od formy. Ptyty formowane s3 na stalowych podktadach toréw naciggowych. Powierzchnia dolna nie podlega
szpachlowaniu (bez wypetniania ewentualnych poréw po pecherzykach powietrza) ani malowaniu przez producenta ptyt HC i HM.
Dolna powierzchnia sasiednich ptyt moze posiadac rézne odcienie szarosci oraz mogga by¢ na niej widoczne podtuzne pasy o innym odcieniu szarosci.
Wystepowanie podtuznych paséw wynika z technologii wykonywania ptyt polegajgcej na slizgowym uktadaniu mieszanki przez maszyna formujgca ptyty
kanatowe HC lub petne HM. Nie jest to wadg ptyt i nie podlega naprawie poprzez szpachlowanie lub malowanie.

Fot. 14 - Widok dolnej powierzchni ptyt stropowych

Wszystkie elementy konstrukcyjne musza by¢ sktadowane na réwnym podtozu o spadku nie przekraczajgcym 1 %. Niezachowanie tego warunku
doprowadzi¢ moze do uszkodzenia elementéw na skutek poddania ich dziataniu sit, na ktdre nie zostaty zaprojektowane.

Rozpoczynajac uktadanie pryzm (zawsze na ptaskim podtozu) nalezy umiesci¢ 2 drewniane belki (np. z kantéwki sosnowej 100x100mm) w odlegtosci ok.
0,5m od koncdéw ptyty, a nastepnie pomiedzy kolejnymi ptytami uktada sie deski lub mniejsze kantéwki drewniane (np. kantowki sosnowe 40x40mm).
Nalezy pamietaé aby przektadki znajdowaty sie doktadnie jedna nad druga.

W wyniku sktadowania ptyt na dolnej powierzchni elementéw moge pozosta¢ widoczne $lady po podktadkach drewnianych. Nie jest to wadg ptyty i nie
podlega naprawie przez producenta ptyt.

Fot. 15 - Widok odci$nietych podktadek drewnianych
na dolnej powierzchni ptyt stropowych
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Fot. 16 - Widok odci$nietych podktadek drewnianych
na dolnej powierzchni ptyt stropowych

e Porowato$¢ dolnej powierzchni
Ze wzgledéw technologicznych na dolnej powierzchni ptyt stropowych moga pojawic sie drobne pory lub niedowibrowania. Nie jest to wadg ptyt i nie
podlega naprawie poprzez szpachlowanie lub malowanie.
Powierzchnia ptyt wymaga przygotowania pod malowanie, ktére nie jest w standardzie wykonania prefabrykatéw. Przygotowanie pod malowanie lezy
kazdorazowo po stronie Zamawiajacego.

Fot. 17 - Niepodlegajace naprawie drobne pory
widoczne na dolnej powierzchni ptyt stropowych
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Fot. 18 - Niepodlegajgce naprawie drobne
niedowibrow8nia betonu na dolnej powierzchni ptyt
stropowych

e Otwory drenazowe na dolnej powierzchni ptyt kanatowych HC
W dolnej ptaszczyznie ptyt znajduja sie otwory fi 8, ktére stuzg do odprowadzania wody, ktéra moze znalezé sie w kanatach np. podczas betonowania
wiencéw. Otwory te mozna zamknac¢ dopiero po wykonaniu nadbetonu (jesli jest projektowany) lub ewentualnie po wykonaniu szczelnej izolacji na ptytach.
Osoba montujaca ptyty jest zobowigzany sprawdzi¢ droznos¢ otwordw, a w razie takiej koniecznosci udroznic je tak, zeby uniemozliwi¢ pozostawanie wody
w kanatach po zakoriczeniu prac.

Fot. 19 - Widok dolnej powierzchni ptyt kanatowych
HC z otworami drenazowymi

Montazysta jest zobowigzany udrozni¢ przed montazem otwory do odprowadzania wody z kanatéw ptyt. Zamawiajacy zobowigzany jest do dbatosci o
droznos¢ otwordw w czasie i po wykonywaniu nadbetonéw i wiericow. Wszelkie szkody z tytutu niespetnienia tego wymagania (np. rozsadzenie ptyty na
skutek zamarzniecia wody w kanale), nie obcigzajg producenta ptyt.

PEKABEX BET S.A. &é ﬁww @ Giiteschutz Beton @BBC

60-462 Poznan, ul. Szarych Szeregdéw 27, 3 i
tel. +48 61 821 04 00, fax +48 61 822 11 42 Spotka zalezna emitenta Poznanska Korporacja Budowlana Pekabex

info@pekabex.pl, www.pekabex.pl S.A ) B . o )
NIP: 7811846303, REGON: 301314381, KRS: 0000343207 334 Rejonowy Poznan-Nowe Miasto i Wilda w Poznaniu
Nr BDO: 000016759 VIII Wydziat Gospodarczy KRS




= Pekabex

10. Naprawa
W przypadku niewielkich uszkodzen istnieje mozliwo$¢ wzmocnienia strefy przypodporowej ptyty poprzez zabetonowanie koricowego odcinka kanatu.
Nalezy pamietaé, ze w przypadku kazdego uszkodzenia ptyty szkoda musi obejrze¢ osoba z odpowiednimi uprawnieniami — projektant stropu lub inna
osoba wskazana przez producenta ptyt HC i HM. Tylko projektant lub osoba wskazana przez producenta ptyt moze podejmowac dalsze decyzje dotyczace
usterki.

Fot. 20 - Przyktadowe naprawy ptyt HC

Fot. 21 - Przyktadowe naprawy ptyt HC
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